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In der Fertigungsindustrie setzt man auf Losungen des weltweit groten
Klebstoffherstellers

Klebstoffe von Henkel als Sicherheits- und Erfolgsrezept in
der Lebensmittel- und Verpackungsmaschinenindustrie

Uber 177 Milliarden Liter Milch, Sifte und andere Getrinke — darunter sogar
Weine — wurden im letzten Jahr in den ebenso einfachen wie bekannten
Getrankekartons an Endverbraucher verkauft. Fur die Abflllung von rund 173
Milliarden dieser Kartons kam eine der 8.700 weltweiten Abflillmaschinen zum
Einsatz, von denen etliche mit Hilfe von Kleb- und Dichtstoffen von Henkel
gebaut wurden.

Henkel entwickelt nachhaltige und kostenglnstige Ldsungen fur die
Lebensmittelverarbeitungs- und -verpackungsindustrie. Von der Teilkomponente bis
hin zur Schutzvorrichtung sorgen diese bereits bei der Maschinenherstellung fur
Uberzeugende Kosteneffizienz und eine sichere Anwendung.

Mit schnell hartenden flexiblen Klebstoffen von Henkel kdnnen beispielsweise
Sicherheits- und Sichtfenster montiert und zugleich abgedichtet werden. Diese
Klebstoffe erfordern keinerlei Grundierung und enthalten keine gefahrlichen
Chemikalien. Uberdies sorgen neue Rezepturen fiir eine ausgewogenere und
effizientere Kraftiibertragung, sodass auch Leichtbaupaneele und Tiren ohne
Beeintrdchtigung der mechanischen Festigkeit gefertigt werden konnen. Diese
Fertigungsmethoden sind in anderen Sektoren bereits etabliert, zum Beispiel im Lift-
und sogar im Flugzeugbau, wo wesentliche Einsparungen bei den Produktions- und
Transportkosten erzielt werden.
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Innovative Prozesse fir die Lebensmittelverarbeitungs- und
-verpackungsindustrie

Klebstoffsysteme ermdglichen Herstellern die Nutzung neuer Materialien und eine
optimale Kombination unterschiedlicher Materialeigenschaften. Auch den
Moglichkeiten neuer  Verpackungsgestaltungen und neuer  attraktiver
Maschinengenerationen sind allein durch die Vorstellungskraft Grenzen gesetzt.

Schnell hartende flexible Dichtstoffe steigern die Produktionsleistung und verbessern
die Produktqualitat. Sie verbinden Materialien wie lackierten und unlackierten Stahl,
rostfreien Stahl, Guss und Glas, und ihre Klebkraft Gbersteigt in der Regel die
Kundenerwartungen. Da  Hochleistungsdichtstoffe ~ von  Henkel zudem
lebensmittelrechtliche  Anforderungen  erfillen, sind sie ideal fiur die
Lebensmittelverarbeitungsindustrie geeignet. Kunden wie beispielsweise Hersteller
von Getrankekartons konnen dank fortschrittlicher schnell hartender Kleb- und
Dichtstoffe von Henkel ihre Wartungskosten reduzieren und strengste
Maschinenstandards erfillen.

Das jungste Produkt aus dem von Henkel angebotenen Portfolio flexibler Kleb- und
Dichtstoffe ist Loctite SI 5616. Dieser Zweikomponenten-Silikon-Klebstoff erméglicht
das elastische Verbinden und Abdichten der meisten Materialien, darunter Glas,
PMMA, rostfreier Stahl, Kohlenstoffstahl und lackierter Stahl. Er wird in
unterschiedlichsten Ausfliihrungen angeboten, zum Beispiel einer neuen koaxialen
300-Milliliter-Doppelkartusche, die mit den meisten manuellen Handdosierpistolen
kompatibel ist. Das Produkt lasst sich problemlos wie ein herkdbmmlicher flexibler
Einkomponenten-Kleb- und -Dichtstoff auftragen, hértet jedoch wesentlich schneller
aus und sorgt daher fur deutlich reduzierte Prozesszeiten.
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Leichtere und dabei zugleich robustere automatisierte Systeme

Im Maschinenbereich spielen automatisierte Systeme eine immer gréf3ere Rolle. Je
schneller und zuverlassiger die Mechanik einer automatisierten Fertigungsstral3e
funktioniert, desto hoher ist der Produktionsoutput. Modernste Montage- und
Abdichttechnologien eroffnen bei automatisierten Systemen neue
Gestaltungsmoglichkeiten. Gangige Materialien wie beispielsweise rostfreier Stahl
lassen sich mit modernen Konstruktionsklebstoffen verbinden. Strukturklebstoffe, die
bei Raumtemperatur ausharten, zéhlen heute zu den bevorzugten
Verbindungssystemen. Sie sind zwar mit Schweil3verbindungen vergleichbar, im
Gegensatz zum Schweif3en mit hohen Temperaturen verursachen sie jedoch keine
Veréanderungen der Materialeigenschaften, erzeugen keine Eigenspannung und
liefern haltbarere und ermudungssichere Verbindungen. Uberdies erfordert die
Herstellung von Klebverbindungen weniger Energie, weniger
Sicherheitsvorkehrungen und keine teuren Auftragsgeréte.

Leichtbauteile aus Kunststoffen und Faserverbundwerkstoffen lassen sich mit Hilfe
von Strukturklebstoffen problemlos integrieren und mit anderen Materialien
verbinden.  Flanschverbindungen in  Gussteilen kénnen mit anaeroben
Flissigdichtungen abgedichtet werden, die zugleich fur eine Verstarkung der
Verbindung sorgen und so eine hohere Kraftibertragung ermdglichen. Diese
Materialien verhindern Reibkorrosion zwischen den Passteilen und garantieren einen
zuverlassigen, langlebigen Maschinenbetrieb.

Mit Hilfe effizienter Verbindungssysteme konnen Rollen fir hdchste mechanische
Leistung in automatisierten Fdrdereinrichtungen, Siebpapier-, Papierverarbeitungs-,
Laminier- und Verpackungsmaschinen bei Raumtemperatur zu reduzierten
Fertigungskosten und mit reduziertem Abfallaufkommen gefertigt werden.

Flussigdichtmittel

Henkel bietet mit seiner umfassenden Auswahl an Gewindedichtungen und
Flissigdichtmitteln Lésungen fur die haufigsten Probleme beim Abdichten gegen
Leckagen bei Niederdrucksystemen zur Flussigkeitsdrainage oder Umluftanlagen,
die mit einem speziellen Gewindedichtfaden abgedichtet werden kdnnen, bis hin zu
Hochdruckanschlussen fur die Hydraulik-, Schmiermittel- und Druckluftversorgung,
fur die anaerobe Hochleistungsdichtungen erforderlich sind.
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Zu den jungsten Innovationen in der Reihe der Gewindedichtungen von Henkel
gehort der Dichtfaden Loctite 55. Dieses Produkt vereint alle Vorteile von Hanf- und
PTFE-Béandern und ist dabei frei von deren Nachteilen. Gewindeverbindungen
werden problemlos und mit Sofortwirkung abgedichtet, wobei die Teile trotzdem
nachjustiert werden kénnen. Dank der ergonomischen Spenderdose kdnnen mit
einer Dose LOCTITE 55 rund 50 Mal so viele Gewindeverbindungen abgedichtet
werden wie mit einer Rolle PTFE-Band, und es gibt keine Probleme mit klebrigem,
fettverschmutztem Hanf. Loctite 55 entspricht zudem den gesetzlichen Vorschriften
fur Materialien, die mit Lebensmitteln in Berihrung kommen.

Anaerobe Hochleistungsprodukte fiir extreme mechanische Beanspruchung

Fertigungsmaschinen mussen standig weiterentwickelt werden, um den immer neuen
Industrieanforderungen gerecht zu werden. Wichtig sind hier insbesondere eine
gleichbleibend hohe Passgenauigkeit und Préazision beweglicher Teile auch unter
rauen Einsatzbedingungen.

Henkel bedient Maschinen- und Anlagenbauer der metallverarbeitenden Industrie
seit der Entdeckung und Vermarktung anaerober Klebstoffe durch Vernon Krieble,
Grunder der Loctite Corporation, in den 1950er Jahren. Der Markenname Loctite
bezieht sich auf den englischen Begriff ,lock tight* (fest sichern) und damit auf die
bekannteste Anwendung anaerober Klebstoffe: das Sichern von
Gewindeverbindungen, um selbststandiges Losdrehen durch Vibration zu verhindern.

Hohe Temperaturbestindigkeit, gute Haftung auch auf oligen Untergriinden
und hohe Oberflachenunempfindlichkeit

Die anaerobe Schraubensicherung Loctite hat sich seit den ersten Anféangen
dramatisch weiterentwickelt. So konnte Henkel stets seine technologische
Spitzenposition behaupten. Eigenschaften wie Bestandigkeit gegeniber hohen
Temperaturen von haufig um die 200 Grad Celsius, Haftung auch auf 6ligen
Untergrinden und Oberflachenunempfindlichkeit (das heil3t Aushéartung selbst auf
passiven Oberflachen wie rostfreiem Stahl oder passivierten Metallen) wurden nach
und nach in das Produktprogramm von Henkel aufgenommen.
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Maschinenbauer sind seit langem mit Schraubensicherungen vertraut, denken dabei
aber haufig immer noch in erster Linie an einen Einsatz bei hoch belasteten
Verschraubungen. Schraubensicherungsmittel sind genauso preisglnstig wie
Unterlegscheiben und deutlich preisglinstiger als andere mechanische Losungen wie
beispielsweise Qualitatsbolzen oder Sicherungsbleche, sorgen aber besser fir die
Aufrechterhaltung der Vorspannkraft. Vibrationen verursachen nicht nur das
Losdrehen von Schrauben, sondern konnen zum Beispiel auch zu
Temperaturveranderungen, Druckbelastungen und Setzerscheinungen fuhren.

Reibkorrosion ist ein weiteres Hauptproblem, das sich mit anaeroben Produkten
verhindern lasst. Flussigdichtungen schitzen Flansche nicht nur gegen Leckagen
oder das Eindringen von Flussigkeiten, sondern verstarken die Verbindung auch
gegen lokale Scherbelastungen und verhindern so Mikrobewegungen. Die
Verbindung kann hohe Querkrafte aufnehmen, sodass héhere Kraftiibertragung ohne
Konstruktionsanderungen und ohne die Notwendigkeit einer hdheren
Oberflachengtite mdglich ist.

Auch fir Welle-Nabe-Verbindungen sind anaerobe Produkte die beste Wahl. Sie
sorgen fur eine gleichmaliigere Spannungsverteilung und verhindern so Ausfélle
infolge von Materialermidung, wie sie typischerweise bei Passfederverbindungen
und anderen mechanischen Methoden auftreten. Im Gegensatz zum Schweil3en gibt
es bei der Verwendung anaerober Produkte keine hohen Temperaturen, die das
Grundmetall verandern kénnten, und es entsteht keine Eigenspannung. Auswucht-
und MalRdreharbeiten werden drastisch reduziert, da eine Justierung der Teile
wéahrend der Klebstoffaushartung maglich ist. Hierdurch reduziert sich auch die mit
den Dreharbeiten verbundene Spanabnahme.

Maschinenindustrie profitiert von anaeroben Fugeklebstoffen

Dieses kostengtinstigere und nachhaltigere Verbindungssystem ist unter anderem
zum Einsatz in der Walzen- und Rollenproduktion geeignet. Fir Kunden bedeutet der
Einsatz anaerober Verbindungssysteme eine Vereinfachung der Fertigungsprozesse
und héhere Zuverlassigkeit der gefertigten Transportrollen. Die Klebverbindung sorgt
fur eine gleichméRige Verteilung der beim Rollenbetrieb auftretenden dynamischen
Lasten und verhindert so Ausfélle infolge von Materialermidung.

Henkel AG & Co. KGaA, Corporate Communications Page 5/9



Mit diesem Verbindungssystem lassen sich Rollen aller Grof3en und Funktionen
fertigen, zum Beispiel fur Forderbénder, Laminiersysteme, Umwickel- und
Thermoformanlagen, Verarbeitungsmaschinen und Kalandere. Darlber hinaus ist es
fur andere verschleiRanfallige Maschinenteile wie Rollenlager und Antriebsrader
geeignet. Schlupf zwischen den Teilen ist ein bekanntes Problem. Dieses lasst sich
jedoch ohne Konstruktionsanderungen leicht mit Hilfe eines anaeroben
Flissigklebstoffs vermeiden. Diese einfache Malinahme erhéht die Zuverlassigkeit
der Mechanik und verhindert kostspielige Stérungen.

Anaerobe Klebstoffe eignen sich nicht nur fir hoch belastete Teile wie Wellen,
Getriebe oder Walzen, sondern auch fur Lager und statische Verbindungen. Lager,
die mit Hilfe anaerober Klebstoffe montiert wurden, sind besser justiert und haben
keine Eigenspannung. Diese Vorteile fihren bei diesen mechanischen Elementen zu
deutlich hoherer Lebensdauer und Haltbarkeit.

Sofortklebung kleiner Teile

Schon kurz nach Einfuhrung anaerober Klebstoffe wurde das Loctite-Programm
durch eine weitere Klebstofftechnologie erweitert: Cyanacrylate oder Sofortklebstoffe.
Diese Klebstoffe fanden schnell im Maschinenbau Anwendung zum Kleben von
Kunststoffen und Gummi fir die Herstellung von Teilen wie beispielsweise
Tardichtungen und Schildern. Heute setzen Cyanacrylate von Henkel Mal3stdbe in
puncto Leistung und Schnelligkeit. Die neuesten Entwicklungen erhdhten die
Temperaturbesténdigkeit um 50 Prozent auf bis zu 120 Grad Celsius, und
Handfestigkeit wird inzwischen unter den meisten Betriebsbedingungen innerhalb
von Sekunden erreicht. Kein anderes handelsibliches Produkt kann entsprechende
Leistungen bieten — und zwar nicht nur, weil die Obergrenze der
Temperaturbestandigkeit bei 120 Grad Celsius liegt, sondern auch, weil diese
Klebstoffe auch bei niedrigeren Temperaturen von 50 Grad Celsius bis 60 Grad
Celsius, wo die meisten anderen Produkte dramatische Schwéachen zeigen, eine
hohere Festigkeit bieten. Dieser Klebstofftyp wird nicht nur in zahlreichen
Ausfuhrungen im Einklang mit lebensmittelrechtlichen Vorschriften angeboten,
sondern erflllt auch medizinrechtliche Anforderungen und kommt seit Jahrzehnten
bei der Herstellung medizinischer Einwegartikel zum Einsatz.
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Vibrations- und Gerauschdammung

Bei Maschinen treten haufig hohe dynamische Kréfte und starke Vibrationen mit
hoher  Gerduschentwicklung auf. @ Bei  Blechkonstruktionen kann die
Gerauschentwicklung und Vibrationsubertragung durch die Verwendung flexibler
Klebstoffe reduziert werden. Wirklich starke Vibrationen lassen sich jedoch nur mit
modernsten Beschichtungen zur Kaorperschalldampfung bekampfen. Solche
Beschichtungen konnen bei Raumtemperatur auf die Metalloberflachen gespritzt
werden. So lassen sich neben dem manuellen Arbeitsaufwand auch die
Produktionskosten reduzieren.

Kostenginstige Produktion von Teilkomponenten

Nicht nur Maschinen, sondern auch einzelne Teilkomponenten lassen sich
kostengunstiger produzieren. So kommen Produkte von Henkel zum Beispiel auch
bei der Fertigung von Schneidmessern und Ruhrwerken zur Anwendung. Lésungen
fur Oberflachentechnik von Henkel senken die Herstellungskosten flr
Teilkomponenten, weil weniger Schneidflissigkeit verbraucht wird, weniger
Bakterizide zugegeben werden missen und zudem langere Werkzeugstandzeiten
erzielt werden. Dariber hinaus erfillen Kleb- und Dichtstoffe von Henkel auch die
strengen lebensmittelrechtlichen Vorschriften, die bei derartigen Teilkomponenten
einzuhalten sind.

Maschineninstallation

Bei der Maschineninstallation kann Henkel die héchsten Normen fur den Einsatz in
der Marinetechnik und anderen Industriebereichen erfullen. Anlagenherstellern bietet
Henkel vom Germanischen Lloyd zugelassene Losungen einschliel3lich Schulung,
Support und Zulassungsservice an.

Maschineninstandhaltung

Die umfangreichen Erfahrungen von Henkel im OEM- und MRO-Bereich (Wartung,
Reparatur und Uberholung) schaffen einen hohen Mehrwert fiir Maschinen- und
Anlagenbauer sowie deren Kunden bei der Planung proaktiver Wartungsprogramme
fur  installierte  Maschinen. Die  Konzipierung  sorgfaltig  durchdachter
Wartungsprozesse ist ausschlaggebend fir zuverlassige Einsatzbereitschaft der
Maschinen und die Vermeidung kostspieliger Abschaltungen. Dank tiefgreifender und
langjahriger Erfahrungen im Bereich Wartung und Instandhaltung konnte Henkel
bereits zahlreichen OEM-Kunden bei der Implementierung innovativer Lésungen wie
beispielsweise dem Auftragen von Opferschichten zum Schutz verschleiRanfalliger
Flachen unterstitzen.
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Loctite ist eine eingetragene Marke der Henkel Gruppe mit Schutz in Deutschland und anderen
Landern.

Henkel ist weltweit mit fihrenden Marken und Technologien in den drei Geschéftsfeldern
Laundry & Home Care, Beauty Care und Adhesive Technologies tatig. Das 1876 gegriindete
Unternehmen halt mit rund 47.000 Mitarbeitern und bekannten Marken wie Persil, Schwarzkopf oder
Loctite global fihrende Marktpositionen im Konsumenten- und im Industriegeschéft. Im Geschéftsjahr
2012 erzielte Henkel einen Umsatz von 16.510 Mio. Euro und ein bereinigtes betriebliches Ergebnis
von 2.335 Mio. Euro. Die Vorzugsaktien von Henkel sind im DAX notiert.

Fotomaterial finden Sie im Internet unter http://www.henkel.de/presse

Kontakt Holger Elfes Lisa Kretzberg
Telefon +49 211 797-99 33 +49 211 797-56 72
E-Mail holger.elfes@henkel.com lisa.kretzberg@henkel.com

Henkel AG & Co. KGaA

Folgendes Fotomaterial ist verfiigbar:

Klebstoffe von Henkel werden in zahlreichen Maschinen fur die Lebensmittelverarbeitung und
-verpackung eingesetzt.
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Loctite SI 5616 wird in unterschiedlichsten Abpackungen angeboten, zum Beispiel einer neuen
koaxialen 300-Milliliter-Doppelkartusche, die mit den meisten manuellen Silikon-Handdosierpistolen
kompatibel ist.

Henkel AG & Co. KGaA, Corporate Communications Page 9/9



