
 

  

 

¿Sabías que LOCTITE está presente en gran parte del proceso de gestión integral del agua? 

Casos Históricos 
 
En este documento se encuentran los casos históricos relacionados con la nota de prensa 
titulada: ¿Sabías que LOCTITE está presente en gran parte del proceso de gestión integral del 
agua?  
 
Caso Histórico 1: Aplicación Mantenimiento Industrial en una planta desalinizadora.  
 
Situación: En una planta desalinizadora de agua buscan aumentar la eficiencia en sus equipos 
de bombeo con el objetivo de reducir los costes energéticos.  
 
Necesidad del cliente:  

- Cumplir con sus Objetivos Corporativos de Sostenibilidad. 
- Reducir coste energético.  
- Aumentar eficiencia de los equipos de bombeo. 
- Reducir emisiones CO2 para cumplir con el plan de sostenibilidad.  

 
Solución ofrecida al cliente:  

- LOCTITE PC 7337 
- LOCTITE SF 7063 

 
Beneficios de la aplicación:  

- Ahorro de 600.300 kwh/año a 
- Considerando un precio 0,14 €/Kw se conseguiría un ahorro de 84.042€ 
- Aumento del 5.35% en la eficiencia de sus equipos de bombeo. 
- Retorno de la inversión prevista en 1.78 meses. 
- Reducción de 480 Ton/año de emisiones CO2.  (Ver foto debajo explicando el impacto 

en la Sostenibilidad provocado por la no emisión de 480 Ton/año de CO2). 
- Aumento de la vida útil de la bomba. 

 
 
 
 



 

  

 

 

 

 



 

  

 

Caso Histórico 2: Aplicación de un recubrimiento en un fabricante de bombas 
industriales.  

 
Situación: Fabricante de bombas industriales busca alternativas para el recubrimiento de su 
producto final con intención de reducir costes y el tiempo de producción mientras 
incrementa la eficiencia y fiabilidad del producto final.  
 
Necesidades del cliente:  

- Solventar sus problemas vinculados al recubrimiento protector que utilizaba.  
- Reducir costes. 
- Mejorar la eficiencia energética de su producto final. 
- Acelerar y simplificar el proceso de recubrimiento.  

 
Solución ofrecida al cliente:  

- LOCTITE PC 7255 (Certificado WRAS Contacto con agua potable) 
- LOCTITE SF 7063 

 
Beneficios de la aplicación:  

- Aplicación sencilla con brocha, rodillo o pulverizado.  
- Incremento de la fiabilidad en el producto final.  
- Reducción en el coste de producción.  
- Incremento del tiempo de producción entre un 20% y un 30%.  

 
 

 



 

  

 

Caso Histórico 3: Aplicación de montaje industrial en un dispositivo para la industria 
sanitaria y grifería.  

 
Situación: Empresa líder en la fabricación de componentes para la industria sanitaria y 
grifería.  
 
Necesidad del cliente:  

- Sellar piezas de plástico para evitar la entrada de humedad y agua en los 
componentes eléctricos internos.  

- Producto fácil de aplicar y que se pueda integrar en un proceso automatizado de 
montaje.  

- Tiempo de fijación corto.  
Solución ofrecida al cliente:  

- LOCTITE 403 
- LOCTITE EQ RC40 
- LOCTITE RB40 200D 
- LOCTITE 98013 

 
Beneficios de la aplicación:  

- Ahorro en los costes de producción debido a una reducción del 50% en el tiempo de 
producción para cada dispositivo.  

- Mejora en el producto final debido a una reducción del 15% en el desperdicio de 
piezas de ensamblaje.  

- Cantidad exacta de adhesivo en cada aplicación gracias a las soluciones de 
automatización de montajes evitando fallos en la dosificación y la no aparición del 
fenómeno del empañamiento.  

 



 

  

 

 


