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Nota de Prensa 
 

14 de octubre de 2024 
 
Digitalizando las operaciones industriales para mostrar a los clientes el valor de la tecnología avanzada 
 
Henkel añade dos nuevas soluciones a su cartera IIoT LOCTITE 
PULSE   

 

 
 
Henkel ha ampliado aún más su gama LOCTITE PULSE lanzando dos nuevas soluciones innovadoras: Equipo 
Rotativo Inteligente, Tuberías y Depósitos Inteligentes. Estas soluciones vanguardistas marcan otro hito en 
el compromiso de la compañía de expandir su amplia cartera de Mantenimiento, Reparación y Revisión 
(MRO) y ofrecer tecnología avanzada a las operaciones industriales de todo el mundo.   
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Impulsados por la misión de redefinir la fiabilidad industrial, LOCTITE PULSE se nutre de 70 años de 
conocimiento y experiencia para ofrecer un conjunto completo de soluciones IIoT.  Con una vanguardista 
tecnología de sensores de control y soluciones fiables para equipos estáticos y rotativos, Henkel 
proporcionas a las industrias la posibilidad de detectar precozmente los fallos de las plantas, ayudando a 
reducir el tiempo de inactividad y mejorando la seguridad y la sostenibilidad. La aplicación LOCTITE PULSE 
permite controlar activos críticos con solo unos pocos clics y, por lo tanto, facilita significativamente el 
mantenimiento de una amplia variedad de ellos sin la necesidad de ninguna implementación informática 
adicional. Envía alertas e información sobre el estado del equipo, apoyando a los usuarios en la priorización 
de tareas y la planificación de paradas para mantenimiento.  
 
Alguna de las principales características clave de las nuevas soluciones son:  
 

• El Equipo Rotativo Inteligente cuenta con un sensor que monitoriza 6 parámetros críticos y que 
combina las capacidades de la Inteligencia Artificial. Ofrece un enfoque integral, permitiendo el 
control simultáneo de seis parámetros de datos críticos: vibraciones axiales, sonido, temperatura, 
flujo magnético, RPM verdaderas y humedad. Esto agiliza el proceso de monitorización, al tiempo 
que garantiza un rendimiento y una precisión mejorados. 
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• El sistema LOCTITE Pulse para Tuberías y Depósitos se puede instalar en cualquier activo 
existente, creando así equipos inteligentes capaces de detectar las fugas de hidrocarburos en sus 
primeras fases. Al utilizar un sensor nanotubo de carbono detecta incluso las fugas más pequeñas, 
ayuda a reducir las paradas no planificadas, aumentando la fiabilidad incluso en tuberías y 
depósitos antiguos. 

 
"Nos entusiasma poder lanzar estas soluciones innovadoras como parte de nuestra cartera", manifiesta el 
Dr. Kourosh Bahrami vicepresidente sénior corporativo de fabricación y mantenimiento general, de Henkel 
Adhesive Technologies. "Con nuestra oferta en mantenimiento inteligente y tecnología IIoT avanzada, 
proporcionamos a nuestros clientes las herramientas para que mejoren la fiabilidad, la eficiencia y la 
sostenibilidad".  
  
Las nuevas soluciones amplifican la conexión entre la cartera IIoT de LOCTITE y la gama principal de 
productos MRO. El Equipo Rotativo Inteligente permite a los clientes monitorizar activos críticos como 
bombas, motores y cajas de engranajes, detectar problemas precozmente y aplicar soluciones fiables de la 
amplia gama de productos MRO de LOCTITE para resolver los problemas. De manera similar, las Tuberías 
y Depósitos Inteligentes se benefician de las soluciones probadas de reparación, sellado y recubrimientos 
protectores LOCTITE. Este enfoque integral garantiza que se diagnostiquen los problemas al mismo tiempo 
que se ofrecen productos de reparación correspondientes, todo de un mismo proveedor. LOCTITE PULSE 
va más allá de predecir e identificar fallos; si los clientes lo solicitan la compañía les ayuda a encontrar 
soluciones inteligentes ofreciendo productos de reparación de alto rendimiento y larga duración.  
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Henkel presentó LOCTITE PULSE en 2021, y rápidamente expandió la oferta con el Purgador Inteligente de 
Vapor en 2023. Las soluciones se están implementando en corporaciones, así como en pequeñas y 
medianas empresas de la industria gasera y petrolera, de la industria química, la industria de alimentos y 
bebidas, así como en las instalaciones de producción de Henkel. En la fábrica de Henkel en Düsseldorf, por 
ejemplo, los Purgadores Inteligentes de Vapor LOCTITE Pulse proporcionan información instantánea a 
través de la app, lo que permite la identificación inmediata de bloqueos o fugas. "Con los Purgadores 
Inteligentes de Vapor LOCTITE Pulse, podemos reaccionar de inmediato y no tenemos pérdidas de varios 
meses, lo que nos cuesta dinero", explica Annegret Schindlmeyr, Gerente de Sostenibilidad en Henkel. 
 
Además de la expansión de la gama, LOCTITE PULSE ha recibido múltiples premios prestigiosos del 
mercado por sus innovaciones, incluido el Engineering Product of the Year 2023 de la DEA (EE. UU.), el 
Digital Innovation Award 2023 de BEMAS (Bélgica), el New Technology Award 2024 de OTC (EE. UU.), el 
"Best Smart Industry 4.0 Solution Award" del IOT Solutions World Congress (España) y el Real Innovation 
Technology Award (RITA) 2024 en la categoría de Innovación de Producto (Reino Unido).  
 
Para obtener más información sobre LOCTITE Pulse y sus nuevas soluciones visita www.loctite-pulse.es. 
 
   
Sobre Henkel 
Con sus marcas, innovaciones y tecnologías, Henkel ocupa posiciones de liderazgo en el mercado mundial en los negocios industrial y de 
consumo. La unidad de negocio Adhesive Technologies es líder mundial en el mercado de adhesivos, selladores y recubrimientos funcionales. 
Con Consumer Brands, la empresa ocupa posiciones de liderazgo especialmente en lavandería y cuidado del hogar y del cabello en muchos 
mercados y categorías de todo el mundo. Las tres marcas más fuertes de la compañía son Loctite, Wipp Express y Schwarzkopf. En el ejercicio 
fiscal 2023, Henkel registró unas ventas de más de 21.500 millones de euros y un beneficio operativo ajustado de unos 2.600 millones de 
euros. Las acciones preferentes de Henkel cotizan en el índice bursátil alemán DAX. La sostenibilidad tiene una larga tradición en Henkel, y 
la empresa tiene una clara estrategia de sostenibilidad con objetivos específicos. Henkel se fundó en 1876 y hoy emplea a un equipo diverso 
de unas 48.000 personas en todo el mundo, unidas por una sólida cultura corporativa, valores compartidos y un propósito común: "Pioneers 
at heart for the good of generations" Más información en www.henkel.es El material fotográfico está disponible en 
https://www.henkel.es/prensa-y-comunicacion o sigue a nuestras cuentas oficiales en Twitter e Instagram:  @henkeliberica    
  
Para más información sobre LOCTITE Industrial, visite www.henkel-adhesives.com o siga las cuentas oficiales de sus redes sociales: 
 

- Facebook: @ExitoLOCTITE 
- Twitter: @Loctite 
- LinkedIn: @Henkel-adhesives 
- Youtube: @HenkelAdhesivosIndustria 

 
Contacto:  
Burson 
Tel: 93.201.10.28   
Andrea Galiano – andrea.galiano@bcw-global.com       
Carla Lladó – carla.llado@bcw-global.com 


