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LOCTITE v el ciclo del aqua

LOCTITE impulsa la eficiencia y sostenibilidad en el ciclo

integral del agua con soluciones innovadoras

En un contexto de creciente presidon por optimizar recursos, reducir costes energéticos y
avanzar hacia la sostenibilidad, LOCTITE, marca lider de Henkel en soluciones industriales,
presenta su propuesta integral para el ciclo del agua, abarcando desde la captacién hasta la
reutilizacion.
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LOCTITE ofrece tres soluciones clave que permiten a operadores, fabricantes y gestores de
infraestructuras maximizar la eficiencia, prolongar la vida util de los equipos y reducir la huella
ambiental:

1. LOCTITE Pulse
LOCTITE Pulse es una plataforma digital de mantenimiento predictivo que, mediante sensores

inalambricos e Inteligencia Artificial, monitoriza en tiempo real equipos rotativos (bombas,
ventiladores, motores) para detectar anomalias y prevenir fallos. Sus beneficios son los
siguientes:

e Evita paradas no programadas

e Reduce costes de mantenimiento

e Mejora la seguridad

e Prolonga la vida util de los equipos.

Ademas, como caso de éxito, en una planta de tratamiento de agua, LOCTITE Pulse detecté a
tiempo una anomalia critica, evitando 20.000 € en reparaciones, previniendo un fallo de
200.000 €, reduciendo inactividad y mejorando la fiabilidad del proceso.

2. Refuerzo estructural de tuberias:
Los sistemas LOCTITE de refuerzo estructural y reparacion de tuberias permiten realizar

reparaciones temporales o definitivas sin parar el proceso, cumpliendo normas internacionales
(ISO 24817, ASME PCC-2). Incluye soluciones como el kit de emergencia LOCTITE PC 5070 y el
sistema definitivo con fibra de vidrio-carbono LOCTITE PC 5085 y resina LOCTITE PC 7210. Los
beneficios de estos sistemas son:

e Aplicacion en minutos sin necesidad de soldadura ni desmontaje.

e Minimiza los tiempos de inactividad y costes por averias.

e Se dispone de soluciones para emergencias y para mantenimiento preventivo.
e Soluciones de hasta 20 afios de vida util.

3. Mantenimiento y reparacion de bombas:

LOCTITE ofrece soluciones avanzadas para el mantenimiento, reparacion y optimizacion de
bombas mediante recubrimientos protectores de ultima generacion, como LOCTITE PC
7337 (hibrido de epoxi y silicona), LOCTITE PC 7255 (apto para agua potable) o LOCTITE PC
7227 (monocomponente para reconstruir y reparar equipos de procesamiento). Estos
recubrimientos reducen la friccién interna y las pérdidas hidraulicas, mejoran la eficiencia
energética y protegen contra abrasion, erosién, corrosion, cavitacion y ataques quimicos,
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contribuyendo ademas a disminuir la huella de carbono en plantas de tratamiento de agua.
Los beneficios son:

e Aumenta la eficiencia hasta un 8%

e Reduce el consumo eléctrico y la huella de carbono
e Prolonga la vida util de las bombas

e Mejora la fiabilidad

e Facilita una aplicacion rapida, incluso en OEM

Y, como caso de éxito, en una planta desaladora, LOCTITE PC 7337 mejord la eficiencia un
5,35%, ahorrd 84.042 € anuales y redujo 480 t de CO,, con retorno en menos de dos meses y
un fabricante, con LOCTITE PC 7255, redujo un 30% los tiempos y aumento la fiabilidad de su
producto final.

LOCTITE protege equipos clave en plantas de tratamiento de aguas residuales, asegurando
durabilidad mediante su red certificada. Sus tecnologias permiten ahorrar energia y costos,
impulsan la sostenibilidad y mejoran la eficiencia del ciclo del agua, posicionandose como un
aliado estratégico para operaciones responsables y rentables.

Sobre Henkel

Con sus marcas, innovaciones y tecnologias, Henkel ocupa posiciones de liderazgo en el mercado mundial en los negocios
industrial y de consumo. La unidad de negocio Adhesive Technologies es lider mundial en el mercado de adhesivos, selladores y
recubrimientos funcionales. Con Consumer Brands, la empresa ocupa posiciones de liderazgo especialmente en lavanderia y
cuidado del hogar y del cabello en muchos mercados y categorias de todo el mundo. Las tres marcas mas fuertes de la compafiia
son Loctite, Wipp Express y Schwarzkopf. En el ejercicio fiscal 2024, Henkel registré unas ventas de mas de 21.600 millones de
euros y un beneficio operativo ajustado de unos 3.100 millones de euros. Las acciones preferentes de Henkel cotizan en el indice
bursatil aleman DAX. La sostenibilidad tiene una larga tradicion en Henkel, y la empresa tiene una clara estrategia de sostenibilidad
con objetivos especificos. Henkel se fundé en 1876 y hoy cuenta con un equipo diverso de unas 47.000 personas en todo el mundo,
unidas por una sélida cultura corporativa, valores compartidos y un propdsito comun: "Pioneers at heart for the good of
generations" Mas informacién en www.henkel.es El material fotografico estd disponible en https://www.henkel.es/prensa-y-

comunicacion o sigue a nuestras cuentas oficiales en X e Instagram: @henkeliberica
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