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Henkel amplia il portafoglio LOCTITE® Hydrogen Ready 
con nuove soluzioni per la sigillatura delle flange 

Forte del successo delle soluzioni sigillaraccordi, Henkel continua a promuovere tecnologie per idrogeno sicure e affidabili

Düsseldorf – Dopo il successo dei sigillaraccordi LOCTITE® Hydrogen Ready, Henkel amplia la propria offerta con nuove soluzioni LOCTITE® Hydrogen Ready per la sigillatura delle flange. Questa espansione conferma l’impegno dell’azienda nel supportare la crescita dell'economia dell'idrogeno con tecnologie progettate per garantire sicurezza ed efficienza in un’ampia gamma di applicazioni industriali basate sull’idrogeno.
L'idrogeno rappresenta un pilastro fondamentale della transizione verso fonti energetiche più sostenibili. La ridotta dimensione delle molecole rende molto complessa la sigillatura di impianti e condutture. Ogni connessione e interfaccia deve essere completamente ermetica per garantire sicurezza, affidabilità ed efficienza lungo tutta la catena del valore dell'idrogeno, dalla produzione e stoccaggio fino al trasporto e utilizzo finale.
Le nuove soluzioni LOCTITE® Hydrogen Ready per la sigillatura delle flange sono state sottoposte a rigorosi test da parte di enti terzi indipendenti per l'uso con idrogeno e soddisfano gli standard di prestazioni e affidabilità che definiscono il portafoglio Hydrogen Ready. Questi sigillanti per flange sono progettati per prevenire le perdite di idrogeno, resistere alla degradazione chimica e alle variazioni di pressione e temperatura, garantendo una tenuta affidabile a lungo termine.
Le caratteristiche principali e i vantaggi delle soluzioni LOCTITE® 510, LOCTITE® 518 e LOCTITE® 574 Hydrogen Ready per la sigillatura delle flange includono:
· Prestazioni compatibili con l'idrogeno: Compatibilità comprovata con l’idrogeno, garantendo sicurezza e affidabilità nelle applicazioni industriali.
· Sigillatura senza perdite: Prevengono microperdite nelle connessioni a flangia, contribuendo alla sicurezza operativa e alla tutela dell’ambiente.
· Maggiore durata: Eccellente resistenza a pressione, vibrazioni e variazioni di temperatura, riducendo al minimo le esigenze di manutenzione e migliorando la continuità operativa.
· Affidabilità certificata: Testate secondo gli standard di sicurezza dell'idrogeno e approvate da enti terzi indipendenti.
Con l'introduzione delle soluzioni Hydrogen Ready per la sigillatura delle flange, LOCTITE® rafforza la propria missione di supportare i clienti nello sviluppo e nella manutenzione di sistemi a idrogeno affidabili, senza perdite ed efficienti.
"L'espansione del portafoglio Hydrogen Ready rappresenta un traguardo significativo nel nostro percorso di sostenibilità", ha dichiarato Simone Zanetti, Global Application Engineer, General Manufacturing & Maintenance di Henkel. “In Henkel, ci impegniamo a sviluppare soluzioni che aiutino i nostri clienti ad accelerare la transizione verso l'energia pulita, mantenendo al contempo i più alti standard di sicurezza e affidabilità”.
Il lancio dei nuovi sigillanti per flange LOCTITE® conferma la volontà di favorire l'economia dell'idrogeno attraverso adesivi e sigillanti tecnologicamente avanzati. Dai sigillaraccordi alla sigillatura delle flange e oltre, il marchio LOCTITE® continua a innovare per un futuro a zero emissioni di carbonio, consentendo un’espansione sicura e sostenibile della tecnologia dell’idrogeno.
LOCTITE® 510, LOCTITE® 518 e LOCTITE® 574 Hydrogen Ready saranno presentati in anteprima alla mostra-convegno Hydrogen Expo, in programma alla Fiera di Piacenza dal 9 all’11 giugno 2026.
Per maggiori informazioni sulle soluzioni LOCTITE® Hydrogen Ready, consultate la pagina web Soluzioni di sigillatura per flange "Hydrogen Ready".

Informazioni su Henkel  
 
Con i suoi marchi, innovazioni e tecnologie Henkel detiene posizioni di leadership sia nel settore industriale sia nel largo consumo. La business unit Adhesive Technologies è leader globale nel mercato degli adesivi, dei sigillanti e dei coating. Con Consumer Brands l’azienda vanta posizioni di leadership nei segmenti della cura dei capelli, del bucato e della pulizia della casa in molti mercati e categorie in diversi Paesi del mondo. I tre marchi principali sono Loctite, Persil (Dixan in Italia) e Schwarzkopf. Nel 2025 Henkel ha registrato un fatturato complessivo di circa 20,5 miliardi di euro, con un margine operativo depurato pari a circa 3 miliardi di euro. Le azioni privilegiate Henkel sono quotate presso la Borsa tedesca secondo l'indice DAX. Lo sviluppo sostenibile ha una lunga tradizione in Henkel, che ha una chiara strategia di sostenibilità con obiettivi concreti. Fondata nel 1876, Henkel impiega circa 47.000 collaboratori nel mondo – un team eterogeneo, unito da una forte cultura aziendale, valori condivisi e un purpose comune: “Pioneers at heart for the good of generations”. Per maggiori informazioni visitate il sito www.henkel.com  
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