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Il 22 ottobre in programma a Palazzo Vischi un incontro sulle soluzioni LOCTITE® per l’innovazione del settore medicale

Henkel Adhesive Technologies incontra a Mirandola le imprese del distretto biomedicale

Mirandola – Le nuove esigenze dell’industria dei dispositivi medici e il contributo che le tecnologie adesive possono offrire ai relativi processi di assemblaggio saranno al centro dell’appuntamento promosso da Henkel, in programma il prossimo 22 ottobre a Mirandola presso Palazzo Vischi, sede della Fondazione Cassa di Risparmio. L’incontro approfondirà le più recenti innovazioni LOCTITE® – sviluppate dalla business unit General Manufacturing and Maintenance di Henkel Adhesive Technologies – e aprirà un confronto tra gli specialisti della multinazionale e i tecnici delle imprese del distretto biomedicale, mettendo in dialogo professionisti con competenze diverse e di respiro internazionale, accomunati dall’impegno quotidiano per la qualità, la sicurezza e l’affidabilità dei dispositivi impiegati nella cura dei pazienti.

Gli adesivi a marchio LOCTITE, già utilizzati da numerosi produttori di dispositivi medicali per l'assemblaggio di componenti, si caratterizzano per prestazioni di incollaggio elevate e sono testati secondo i protocolli Henkel basati sugli standard di biocompatibilità ISO 10993, dimostrando efficienza ed affidabilità. 

Queste soluzioni innovative aumentano la produttività, limitano gli sprechi e migliorano la sicurezza degli operatori. Un aspetto, questo, non secondario per il comparto, chiamato a coniugare ogni giorno efficienza produttiva e rigore normativo.

Risultati resi possibili da una relazione costruita nel tempo con il settore, come ricorda Mauro Stien, Business Development Manager Medical Industry di Henkel Adhesive Technologies: "Collaborando da decenni con i più importanti attori del mondo medicale, LOCTITE ha consolidato un'offerta di adesivi, sistemi di dosaggio e polimerizzazione LED tra le più diversificate e complete oggi sul mercato. Le nostre tecnologie sono 'Bonded. For Life', cioè pensate per costruire legami solidi e affidabili nelle diverse applicazioni, aiutando i produttori a sviluppare dispositivi sempre più piccoli e avanzati, aumentare l'efficienza operativa e rispondere ancora meglio ai requisiti normativi e di performance tipici del settore sanitario, senza dimenticare il benessere dei pazienti". 

Il distretto biomedicale di Mirandola raccoglie aziende impegnate su fronti molto diversi tra loro, che richiedono soluzioni differenziate. I prodotti LOCTITE si rivolgono sia alle imprese che producono dispositivi monouso che possono essere realizzati con un'ampia varietà di materiali e relative combinazioni, sia a quelle che lavorano su dispositivi multiuso o riutilizzabili.  L’offerta LOCTITE trova applicazione nell’assemblaggio di dispositivi medicali che supportano funzioni vitali in ambito sanitario e domiciliare, ma anche in apparecchiature medicali durevoli, progettate per assistere e trasportare i pazienti in modo sicuro. 

“È per noi motivo di grande soddisfazione essere a Mirandola, nel cuore del più importante distretto biomedicale d’Europa e tra i principali al mondo, per presentare le più recenti innovazioni LOCTITE e rafforzare il legame con un territorio di riferimento per l’intero comparto”, aggiunge Mauro Stien.

La gamma LOCTITE comprende anche i sistemi di dosaggio, grazie ai quali è possibile automatizzare l'assemblaggio dei dispositivi medicali, aiutando le aziende a incrementare la produttività, ridurre gli sprechi e migliorare la sicurezza degli operatori. 


Per informazioni e iscrizioni all’incontro del 22 ottobre: project@distrettobiomedicale.it

Per informazioni sulle soluzioni LOCTITE per i dispositivi medicali: Assemblaggio di dispositivi medicali | Next Henkel Adhesives | Henkel Adhesives





LOCTITE® è un marchio registrato di Henkel e/o delle sue affiliate negli USA, in Germania e in altri Paesi.



Informazioni su Henkel  
 
Con i suoi marchi, innovazioni e tecnologie, Henkel detiene posizioni di leadership sia nel settore industriale sia nel largo consumo. La business unit Adhesive Technologies è leader globale nel mercato degli adesivi, dei sigillanti e dei coating. Con Consumer Brands l’azienda vanta posizioni di leadership nei segmenti della cura dei capelli, del bucato e della pulizia della casa in molti mercati e categorie in diversi Paesi del mondo. I tre marchi principali sono Loctite, Persil (Dixan in Italia) e Schwarzkopf. Nel 2025 Henkel ha registrato un fatturato complessivo di circa 20,5 miliardi di euro, con un margine operativo depurato pari a circa 3 miliardi di euro. Le azioni privilegiate Henkel sono quotate presso la Borsa tedesca secondo l'indice DAX. Lo sviluppo sostenibile ha una lunga tradizione in Henkel, che ha una chiara strategia di sostenibilità con obiettivi concreti. Fondata nel 1876, Henkel impiega circa 50.000 collaboratori nel mondo – un team eterogeneo, unito da una forte cultura aziendale, valori condivisi e un purpose comune: “Pioneers at heart for the good of generations”. Per maggiori informazioni visitate il sito www.henkel.com  


Per informazioni alla stampa – Henkel Italia: 

Giusi Viani		Silvia Vergani 	
Head of Corporate Communications, Henkel Italia	Corporate Communications Consultant, Henkel Italia 
E-mail: giusi.viani@henkel.com 	E-mail: silvia.vergani@henkel.com


Per informazioni alla stampa – Distretto Biomedicale di Mirandola: 

Alice Sabatini 	alice.sabatini@rpmmedia.it 	Cell. 346/2698995
Anna Pedrazzi 	comunicazione@rpmmedia.it 	Cell. 335/7846439
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