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Ceresit Bautechnik 
 
Plus X Award für CM 120 EcoFlex 
 
Für den Dünn- und Mittelbettkleber CM 120 EcoFlex hat die Ceresit Bautechnik 
den Plus X Award 2013 in gleich mehreren Kategorien gewonnen. Das Produkt 
überzeugte die Jury im Bereich Baumaterial und trägt jetzt das Gütesiegel, das 
Anwendern eine aussagekräftige Kaufempfehlung an die Hand gibt. Zudem 
erhielt CM 120 die Auszeichnung „Bestes Produkt des Jahres 2013“. 

„Besonders erfreulich ist, dass wir uns nicht selbst für den Plus X Award 2013 be-
worben haben, sondern unsere Produkte von Kundenseite eingereicht wurden“, sagt 
Holger Klomp, Leiter Produktmanagement PRO Ceresit. „Deshalb ehrt es uns umso 
mehr, in gleich mehreren relevanten Kategorien ausgezeichnet worden zu sein.“ 
 
CM 120 EcoFlex: Sieger in vier Kategorien 

Der Dünn- und Mittelbettkleber CM 120 EcoFlex erhielt den begehrten Plus X Award 
in den vier Kategorien Innovation, High Quality, Funktionalität und Ökologie. „Der 
Klebstoff vereint wichtige innovative Verarbeitungsvorteile“, so die Jury. „Außerdem 
überzeugt er durch seine CO2-reduzierte, ökologisch einmalige Hybrid-Technologie, 
die Ceresit mit dem Anspruch entwickelt hat, Emissionen zu reduzieren.“ CM 120 ist 
universell einsetzbar: an Wand und Boden und zur Verklebung sämtlicher 
Fliesenarten und Plattentypen. Der Klebstoff bietet sehr gute 
Einbettungseigenschaften, bindet nahezu temperaturunabhängig schnell ab und lässt 
sich dank seiner cremigen Konsistenz leicht verarbeiten. 
 
„Bester Mörtel des Jahres 2013“ 

CM 120 EcoFlex erhielt von der Jury des Plus X Award zudem das Siegel „Bestes 
Produkt des Jahres 2013“. „Eine weitere positive Überraschung“, ergänzt Holger 
Klomp. „Die Auszeichnung zeigt, dass unser Bestreben, Ceresit als Innovationsmotor 
im deutschen Markt zu festigen, erfolgreich ist und wahrgenommen wird.“ 
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Was belohnt der Plus X Award? 

Nur innovative Produkte mit neu entwickelten Technologien, außergewöhnlichen 
Designs sowie intelligenten und einfachen Bedienkonzepten erhalten das Gütesiegel 
des Plus X Award, des nach eigenen Angaben weltweit größten Innovationspreises. 
Zudem führen Kriterien wie gute ergonomische und ökologische 
Produkteigenschaften, die Verwendung qualitativ hochwertiger Materialien und deren 
Verarbeitung sowie ein umfassender Funktionsumfang zu einem nachhaltigen 
Erzeugnis mit langer Lebensdauer und sind deshalb ebenfalls auszeichnungswürdig. 

Weitere Informationen finden Sie im Internet unter 
http://www.ceresit-bautechnik.de 
 
 
Ceresit ist eine eingetragene Marke der Henkel Gruppe mit Schutz in Deutschland und anderen 
Ländern. 
 
Henkel ist weltweit mit führenden Marken und Technologien in den drei Geschäftsfeldern               
Laundry & Home Care, Beauty Care und Adhesive Technologies tätig. Das 1876 gegründete 
Unternehmen hält mit rund 47.000 Mitarbeitern und bekannten Marken wie Persil, Schwarzkopf oder 
Loctite global führende Marktpositionen im Konsumenten- und im Industriegeschäft. Im Geschäftsjahr 
2013 erzielte Henkel einen Umsatz von 16,4 Mrd. Euro und ein bereinigtes betriebliches Ergebnis von 
2,5 Mrd. Euro. Die Vorzugsaktien von Henkel sind im DAX notiert. 
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Folgendes Fotomaterial ist verfügbar:  

   
 
Der Fliesenklebstoff CM 120 EcoFlex trägt jetzt das Gütesiegel des Plus X Award – eine 
aussagekräftige Empfehlung für Anwender. (Foto: Ceresit Bautechnik) 

 
CM 120 EcoFlex wurde als „Bestes Produkt des Jahres 2013“ ausgezeichnet. (Foto: Ceresit 
Bautechnik) 
 

 
 
CM 120 EcoFlex mit innovativer, CO2-reduzierter Hybrid-Technologie von Ceresit überzeugte die 
Fachjury durch wesentliche Verarbeitungsvorteile. (Foto: Ceresit Bautechnik) 
 


